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Optymalizacja w oparciu o model fizyczny

VERICUT

Optymalizacja w module Force®

CGTech VERICUT Force® to modut
stuzgcy do optymalizacji programu NC.
Analizuje warunki skrawania a
nastepnie przeprowadza ich
optymalizacje w oparciu o dane
wprowadzone przez uzytkownika.

VERICUT Force® umozliwia
przygotowanie najbardziej
efektywnego programu obrdbczego
pod katem warunkdéw skrawania dla
uktadu narzedzie — materiat obrabiany. f oy I :
Efektem optymalizacji jest znaczne = = ] : 'J i}
skrdcenie czasu obrébki oraz zmniejszenie zuzycia narzedzi skrawajgcych, a takze samej obrabiarki.

Analiza programu

Force® przekazuje programiscie informacje, ktére wczesniej byty nieosiggalne. W postaci czytelnego wykresu informuje o
warunkach skrawania w kazdym ruchu freza. Umozliwia to wykrycie nagtych wzrostéw sity skrawania czy fragmentéw
programu, w ktdrych narzedzie nie jest efektywnie wykorzystywane oraz okreslenie takich parametrow jak objetosc
usuwanego materiatu, wymagana moc i moment obrotowy wrzeciona czy odksztatcenie narzedzia. Wykres zintegrowany
jest réwniez z oknem symulacji programu NC.

Force® korzystajac z parametréw materiatowych dostarcza kompletng analize warunkéw skrawania dla rozpatrywanego
programu przed uruchomieniem go na rzeczywistej obrabiarce. Dzieki takim informacjom program mozna udoskonali¢ juz
przed pierwszym uruchomieniem, co eliminuje konieczno$¢ wprowadzania zmian podczas wdrazania programu na
obrabiarce.

Optymalizacja programu

Praca z modutem VERICUT Force® jest intuicyjna i szybka.
Algorytm oblicza parametry skrawania wykorzystujac
informacje o kontakcie narzedzia z materiatem podczas
ruchow skrawajacych. Co wiecej, modut uwzglednia
geometrie krawedzi skrawajgcej oraz materiat narzedzia, co
pozwala na jeszcze bardziej efektywne dostosowanie
wartosci posuwu.

Stan krawedzi skrawajacej

P
CGTECH
VERICUT



VERICUT

Korzysci wynikajgce z uzywania VERICUT Force®

e Znaczne skrdcenie czasu obrobki

e Uporzadkowanie informacji o warunkach skrawania

e Mozliwos$é szybkiego przeprowadzenia analizy i poréwnania réznych strategii obrébki

e Mozliwosé zwiekszenia i utrzymania statej wartosci grubosci widra podczas skrawania

e Zabezpieczenie przed niekorzystnymi zmianami wartosci sity skrawania lub obcigzenia obrabiarki
e Zwiekszenie wydajnosci narzedzi skrawajgcych i wykorzystanie ich petnego potencjatu

Materiaty

Biblioteka materiatéw VERICUT Force® jest zgodna ze standardem ISO PMKNSH.

I ISO P = Stale Ml 1SO M = Stale nierdzewne I ISO K = Zeliwo
N 1SO N = Aluminium, materiaty S 1SO M = Stopy H 1SO H = Materiaty hartowane
niezelazne

Wydajnosc i balans

VERICUT Force® zapewnia zbalansowane podejscie do procesu obrébki. Programy NC, ktore zostaty zoptymalizowane przy

uzyciu modutu Force® realizowane sg z maksymalng i statg grubo$é wiéra bez przekraczania maksymalnej wartosci sity
oraz limitéw mocy i momentu obrotowego wrzeciona.
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Optimize Analiza lub optymalizacja programu NC
Control
Wykresy przedstawiajgce site skrawania, moc i moment obrotowy, grubos¢ widra, objetosc¢
p— usuwanego materiatu, odksztatcenie narzedzia i warto$¢ posuwu w kazdym ruchu narzedzia.
_Chars Mozliwos¢ bezposredniego poréwnania wykresow dla programu przed i po optymalizacji.

P Bezposrednie poréwnanie programu przed i po optymalizacji
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Zoptymalizowane sity skrawania
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Wartos¢ catkowitej sity skrawania (N)
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